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Filaire e Filaire

Fabricant de composants bois

RECRUTEMEP\_I_'_T o P o -'_E Fabricant de composants bois

La SAS Filaire est spécialisée dans la fransformation des coniféres
pin sylvestre, douglas, épicéa, sapin et méleze.

Créée en 1935 et située en Haute Loire, au coeur du massif central, &
Sembadel-Gare dans le parc naturel régional du Livradois, I'entreprise s'est
développée dans des secteurs aussi divers que la construction (charpente,

poutres, chevrons, parquets, lambris, bois d'extérieur, bois de menuiserie, bois
collé), I'emballage et le bois & palettes.

Un positionnement stratégique industriel de valorisation de la matiére avec des activités
complémentaires et adaptées au sciage et rabotage du bois :

* 3 sites de fabrication : Scieries — Raboteries

» Séchage artificiel : 4 séchoirs avec chaudiére bio masse.
Capacité de séchage d'environ 300 méfres cube.

» Possibilité de traiter du NIMP15

* Traitement CI2, CI3 et Cl4 vert, marron et gris.

Depuis 2008, I'entreprise maitrise les bois aboutés — conirecoliés. Cette nouvelle gamme
de produits est essentiellement destinée & un usinage menuiserie. Le procédé permet de

supprimer les défauts majeurs du bois qui nuisent & sa qualité (gros noeuds, entre écorces,
etc...).

La SAS FILAIRE est cerlifiée CTB-LCA, PEFC, CE, BTMC et Bois de France
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Filaire
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Référence | Section | Longueur | Qualité

Classe de
rique

Traitement autoclave

conditionnement par

Vert Gris | Marron

palette

AB

B11 21x130| 2Zmadm

2

X X X

3.1/32

210p (bottes de 5)

DE

X X X

B10 - Recouvrement

=~

n 5

Référence | Section | Longueur | Qualité

Classe de
rigue

Traitement autoclave

conditionnement par

Vert Gris | Marron

palette

AB

B10 21x165| 2madm

2

X X X

3.1/32

180p (bottes de 5)

DE

X X X

B9 — Claire voie

L]

Essence Douglas
Txh® 15% avant traitement

Référence | Section

Longueur | Qualité

Classe de
ri que

Traitement autoclave

conditionnement par

Vert Gris |Marron

palette

B9 45x45 | 2Zmadm AB

2

X X X

3.1/32

350p (bottes de 4)

B5 - Claire voie a emboitement

=

Rainé = bout
Essence : Douglas
Txh® 15% avant traitement

Refeérence | Section | Longueur | Qualité

Choix

Classe de
rique

Traitement autoclave

conditionnement par

Vert Gris | Marron

palette

AB

BS 28x70 | 2madm

AA

2

X X X

HA

3.1/32

325p (bottes de 5)

DE

/

X X X




Filaire

Fabricant de composants bois ’

B4 - Fixation invisible

— " =

Référence | Section | Longueur | Qualite | choix Cla.sse de Traiteme nt.autoclave conditionnement par
rique Vert Gris | Marron palette
AA 2 X X X
AB 210p {bottes de 5
B4 21x 120| 2madm HA 3.1/32 P )
DE X X X

B6 — Arrondi

— =

Référence | Section | Longueur | Qualité | choix Classe de Traltement.autoclave conditionnement par
rique Vert Gris | Marron palette
AA 2 X X X
. 208
B6 28x 130| 2ma 4m AB HA 3.1/32 P
DE X X X

B2 — Méléze standard profil éligie

—n n nG

B3 - Standard 2CV

Référence | Section | Longueur | Qualité | Choix Cla.sse de |conditionnement par
rique palette
87 |21x130| 2ma4m ‘;BE AAE:EHA 31 ; 32 | 210p (bottes de 5)

— . . c

fame o0 bout

Essence : Douglas
Txh® 15% avant traitement

Référence | Section | Longueur | Qualité | Choix Cla.sse de | Traitement autoclave |conditionnement par
rique Vert Gris | Marron palette
AA 2 X X X
AB 210 t
B3 |21x120| 2ma4m HA 3.1/32 p (bottes de 5)
DE X X X
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. « Essence Douglas
B7 CIa're voie m Txh® 15% avant traitement
‘g . Classe de Traitement autoclave | conditionnement par
Référence | Section | Longueur | Qualité . . ¢ tp
rique Vert Gris | Marron palette

B7 28x85 | 2madm AB s . L LS 280p (bottes de 5)
3.1/3.2

Accessoines

-\ E D ‘
C1 - Corniére d’angle ‘ I ssence Douglas

Txh® 15% avant traitement

Référence | Section | Longueur | Qualite Cla‘sse de Traltement.autoclave conditionnement par
rique Vert Gris | Marron palette

c1 45x 45 | 2,403 3m AB 2 X X X 180 (bottes de 5)

Essence Douglas

C2 - Corniere d’angle Txh® 15% avant traitement

Référence | Section | Longueur | Qualité Cla.sse de Traltement.autoclave conditionnement par
rique Vert Gris | Marron palette

Cc2 60x 60 | 2,404 3m AB 2 X X X 110 (bottes de 5)




BR1 - Profil LV double
emboitement

Filaire

Fabricant de composants bois

Rainure et languette
Essence : Dougias

Txh® 18% avant traitement
Raboté 4 faces + 4 chanfreins

Référence

Section

Longueur

Qualite

Classe de
rigue

Traitement autoclave

conditionnement par

Vert Gris | Marron

palette

BR1

70x 140

2m a 5,10m

ABC

2

X X X

63

BR2 ~ Profil LV simple
emboitement

f )

C

n

L]

Référence

Section

Longueur

Qualité

Classe de
rigue

Traitement autoclave

conditionnement par

Vert Gris | Marron

palette

BR2

58x 130

2m a5,10m

ABC

2

X X X

70

BR3 - Profil LV simple
emboitement

"

:

Référence

Section

Longueur

Qualité

Classe de
rique

Traitement autoclave

conditionnement par

Vert Gris |Marron

palette

BR3

45x 130

2ma5,10m

ABC

2

X X X

84




Lames lovasses Filaire
Fabricant de composants bois

fesence @ Douglas
Txh" 15% avant traitement
4 angles arrondis

LT1 — Douglas

X Classe de Traitement autoclave | conditionnement par
Qualité : -
rique Vert Gris | Marron palette
AB 2 X X X 168p (bottes de 5p}
LT1 27x145| 3madm 3.2 175p (bottes de 4p)
DE X X X (botte de 3p)

Référence | Section | Longueur

LT3 - Pin

Classe de Traitement autoclave conditionnement par
rigue Vert Marron palette

Référence | Section | Longueur | Qualité

LT3 27x145| 3ma5,10m AB 4 X X 168 (bottes de 5)

Essence Pin
Tuah® 15% avant traitement

4 angles arrondis

Lambourdes pin rabotées

Classe de Traitement autoclave | conditionnement par
rique Vert Marron palette

Référence |Section | Longueur | Qualité

Lambourde| 45x70 | 3madm ABC 4 X X 168 (bottes de 4)

No 1 - Strie N° 1 NO 2 . Stfie No z

.

N° 5 — Biais

N° 3 - strie N° 3 N° 4 - Bombé

o
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Foiv d Ossalwre

BO1 - Bois ossature

Classe de |conditionnement par

Référence

Section

Longueur

Qualité .
rique

palette

BO1

45x 95

2,45m a 5,10m

C18 2

132p

BO2 - Bois ossature 45 x 120

Référence

Section

Longueur

Classe de
rique

Qualité

conditionnement par

palette

BO2

45x 120

2,45m a 5,10m

c18 2

108p

BOS3 - Bois ossature 45 x 145

Référence

Section

Longueur

Classe de
rigue

Qualité

conditionnement par

palette

BO3

45x 145

2,45m a 5,10m

Ci8 2

84p

BO4 - Bois ossature 45 x 220

—— e

]

Référence

Section

Longueur

Classe de

Qualité ;
rique

conditionnement par
palette

BO4

45X 220

2,45m 3 5,10m

C18 2

60p




Lambriy

L1 - Pin jointif

o

=

Référence

Section

Longueur

Qualité

conditionnement par
palette

14x130

315p (bottes de Sp)

270p (botte de 5p)

L2 —- Douglas jointif

d

o

IRéférence

Section

Longueur

Qualité

conditionnement par

palette

L2

14x 130

1,50m a

AB
C

2,40m

DE

315p {bottes de Sp)

L3D — Douglas jointif

i

.

1]
| ==

Y o 1

Référence

Section

Longueur

Qualité

conditionnement par
palette

L3D

L3S — Sapin Epicéa jointif —

21x 200

2madm

AB
DE

150p (bottes de 5p})

f

)

P T S S |

Référence

Section

Longueur

Qualité

conditionnement par
palette

L3S

21x 175

2Zm adm

AB

DE

180p (bottes de 5p)

L3ST — Sapin Epicéa Thermotraité

A

Filaire

Fabricant de composants bois

Bouvete en bout

Essence : Pin

Txh® 12% avant traitement
Chanfreins 0,5mm

Bouveté en bout

Essence : Dougtlas

Txh® 12% avant traitement
Chanfreins

Bouveté en bout

Essence : Sapin/Epicéa
Txh® 12% avant traitement
Chanfreins 0,5mm

=

j I o U —

o) : _:

Référence

Section

Longueur

Qualité

Aspect

conditionnement par
palette

Bouveté en bout
Essence : Sapin/Epicea

L3ST

21x170

Zmadm

AB

DE

Vieux Bois
Brossé

180p (bottes de 5p)

Txh® 12% avant traitement
Chanfreins 0 o

L8 — Pin et Douglas rainuré U U U]

Référence

Section

Longueur

Qualité

Choix

Bou

conditionnement par

vete on bout

palette

Essence : Pin

L8 24x 129 | 1,50m a3m AB AA

200p (bottes de 5p)

Tuh® 12% avant trait

s neeud aboute

Rainure et languette




QR1 - Quart de rond

Accessoines Lambriy

A

Essence  Pin

Txh® 12% avant traitement

Référence

Section

Longueur

Qualité

Choix

conditionnement par
palette

QR1

I5x 15

2ma2,50m

AB

AA

ML

BA1 - Baguette d’angle

L

Référence

Section

Longueur

Qualité

Choix

conditionnement par
palette

BAl

24x 24

CH1 - Chant plat

2m a 2,50m

AB

AA

ML

(.

Référence

Section

Longueur

Qualité

Choix

conditionnement par
palette

CH1

CR1 - Corniche

8x 30

2ma 2,50m

AB

AA

ML

Référence

Section

Longueur

Qualité

Choix

conditionnement par
palette

CR1

24x 24

2m a 2,50m

AB

AA

ML

Filaire

Fabricant de composants bois




P1 - Douglas 23x160

Filaire

Fabricant de composants bois

Rainé - hout

Essence : Douglas

Txh® 12% avant traitement
Profit : Jointif chanfreins 0 Smm

Référence

Section

Longueur

Qualité

conditionnement par
palette

1,50ma

AB

2,40m

C

180p (bottes de 5p)

DE

P2 - Douglas 27mm

Rainé en bout

Essence : Douglas

Txh® 12% avant traitement
Profil : lointif chanfreins 0,5mm

Référence

Section

Longueur

Qualité

conditionnement par
palette

1,50ma

AB

2,40m

c

125p (bottes de 5p)

DE

P3 - Douglas 34mm

Rainé en bout

Essence : Douglas

Txh® 12% avant traitement
Profil : Jointif chanfreins

Référence

Section

Longueur

Qualité

conditionnement par
palette

1,50ma
2,40m

AB

100p (bottes de 5p)

C

DE

P4 ~ Douglas 40mm (sur commande)

Référence

Section

Longueur

Qualité

Choix

Rainé en bout

P4

45 x 130

1,50m 3
2,40m

ABC

1 Face

Essence : Douglas
Txh® 12% avant traitement

2 Faces *

Profil : Jointif chanfreins

1 Face

*= Aspect raboté qualité ABC




@ |
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P5 -~ Pin 23mm

Rainé en bout
Essence : Pin
Txh® 12% avant traitement
Profil : Jointif chanfreins 0,5mm

Référence | Section

Longueur

Qualité

Choix

conditionnement par
palette

AB 21FFace*
23 x 130 ace 210p (bottes de 5p)
C 1 Face
PS 1,50m 3 DE 1 Face

1 Face
ar 2 Face*
23 x 180 C 1Face 150p (botte de 5p)

DE

P6 -~ Pin 27mm

Référence| Section

Longueur

Qualité

Choix

conditionnement par
palette

AB 1Face
1,50m a 2 Face* | 175p (bottes de 5p)
P6 27 x 130
2,40m C 1Face

DE

P7 - Pin 34mm

Rainé en bout
Essence : Pin

Txh® 12% avant traitement
Profil ; Jointif chanfreins

Référence

Section

Longueur

Qualité

Choix

conditionnement par
palette

P7 34x 130

1,50ma
2,40m

AB

1Face

2 Face*

C

1 Face

140p (bottes de 5p)

DE

*= Aspect raboté qualité ABC




Accessoires Puwguel

7

Essence  Pin
Txh® 12% avant traitement

Référence

Section

Qualité

Longueur

conditionnement par
palette

PL1

14 x 80

1,50ma

2,50m

ML (bottes de 5p)

PL2 - Plinthe pin

7

Référence

Section

Longueur Qualité

conditionnement par
palette

PL2

14 x 110

1,50m a

2,50m

ML (bottes de Sp)

PL3 ~ Plinthe douglas

7

Essence : Douglas
Txh* 12% avant traitement

Référence

Section

Qualité

Longueur

conditionnement par
palette

PL3

14x 80

1,50m a AB

2,50m

C

ML {bottes de 5p)

Filaire

Fabricant de composants bois
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Lames a volet

Essencte  Douglas
IZ( g Txh® 18% avant traitement

4 Chanfreins

LV1 - Lames a volet

Traitement par autoclave
Vert Gris |Marron

AB X X X 2m a 3m = 200p (botte 5p}

Lv1 28 x 100 |2m 4 5,10m _
OF X X X 5,10m = 210p (botte de 3p)

conditionnement par palette

Référence | Section | Longueur | Qualité

Essence @ Dougias
Txh® 18% avant traitement

E1l - Echarpes 2 Chanfreins

Traitement par autoclave | conditionnement par
Vert Gris |Marron palette
AB X X X

El 28x 115 4m 108p
DE X X X

CO - Couvertine @l tssence Douglas

Traitement par autoclave | conditionnement par
Vert Gris | Marron palette

Référence | Section | Longueur | Qualité

Référence |Section | Longueur |Qualité

co 45x75 | 2m35,10m AB X X X ML

. Essence Douglas
CC1 - Poteaux pour Palissade Bord arrondi

Traitement par autoclave | conditionnement par
Vert Gris | Marron palette

Référence | Section | Longueur | Qualité

CcCi 90x90 | 2m a5,10m AB X X X 55p

Options

] =

Pointe diamant Rainuré




&)

Filaire
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Gamme Menuiserie

Contrecollé 2 plis

Traitement par autoclave | conditionnement par

Référence

Longueur

Vert

Gris |Marron palette

cC1

3m a 5,10m

X

X X

55p

CC3 - Contrecollé

Reéférence

Section

Longueur

Traitement par autoclave

conditionnement par

Vert

Gris

Marron

palette

cc3

140 x 140

3ma5,10m

X

X

X

21p

Panneau de Pin ou Douglas aboutés poncés

Référence

Section

Longueur

conditionnement par

pal

ette

Aboutés

35
45
55

4masm

10p 3 15p
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GCamme Menuwiserie

Tasseaux aboutés pin ou douglas

Essence Douglas
Txh® 12% avant traitement
Abouté

Référence| Section Largeur Longueur Eandigoinement par
palette
48 48 280p {(botte 4)
T 2ma4
asReatx masam 216p (botte 4)

Plots dépareillés

Txh® 18% avant traitement

Section Epaisseur Longueur Colisage
18 mm

2,25m a2 4,50m | 2m3 environ

27/

.

Surdemande 2,25m a 4,50m | 2m3environ
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Txh® 20% avant traitement

Traitement par autoclave | conditionnement par
Vert Gris | Marron palette
110p
70p
30p
98p
77p
63p
49p
35p
66p
60p
21p
30p
140p
216p

Référence | Section Longueur

50 3m a6m

2,5ma3m

2,5m a4m

3m a6m

3metdm

MNAXIX XXX XX XXX |X]|X]|>x
AN X 22 X[ || > > |||

x
x

25p
10p
30p

Traverse
paysagere

x
x

x
x

Traitement par autoclave | conditionnement par
Vert Gris |Marron palette
X 168
110
90p
70p
S0p
Sop
66p
S4p

Référence | Section | Largeur Longueur

Lambourde 45 70 2m a 4m
o5

45 3maém

x

2,5m/3m/4m

Pinde
Structure
angle
arrondi

30p
30p
60p

2,50m/3m
2,5m a3m
2,5m adm
3ma 5,10m

3m/4m

PR XXX [ X XXX =] X | X
E A Bl B Bl Bl Pl Bl Bl Bl Bl el B B L B
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Douglas brut

Référence | Section | Largeur | Longueur conditionnement par
palette
25 150 280p
32 150 210p
Sciage sec 32 200 150p
18% 50 100 3m a4m 20p
50 150 140p
50 200 100p

, 18 150 280p
:nge 18 200 3m/4m 200p
onset ™15 150 24p

Liteaux

Référence| Section | Largeur | Longueur EanditioANSMEE Py Essence
palette

18 38

20 38 840p
20 50

LITEAUX 27 27 3madm 720p Sapin

27 38 672p
32 32 630p
38 38 448p

[ Traitement Cl2 Jaune |

|titeaux | 27 | 38 |




Carrelets de menvuiserie LCA

E E

Référence

Section

Longueur

conditionnement par
palette

9lp

84p

77p

70p

63p

S6p

a%

72p

66p

60p

54p

48p

42

Pin 2222
(KKKK)

60p

55p

45p

40p

35p

48p

44p

36p

32p

28p

Mélaze

84p

63p

49

72p

54p

a2p

Douglas

84p

63p

4%

72p

S4p

a2

(&)

Filaire
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1.Moelle :

Cozur du bois

2. Poche de résine : 1
J

3. Pente defil :

Par rapport a l'axe
longitudinal du sciage de
la piece (%)

4. Gerce de séchage :

Fente étroite sans
incidence sur les
propriétés mécanique
du bois

Filaire

Fabricant de composants bois

5. Flache :

Partie visible du
billon dont provient
la piéce de bois

6. Léger manque de
matiére :

Défaut de rabotage

==

7. Entre-écorce :

Ecorce présente
dans la piéce de bois

8,Dégats
d'insectes:

(piqures} - Galeries
creusées par les
insectes




10uwshalions de

=

vt 5
f g. Altérations biologiques: |
' Bleuissement:
Coloration sans altération
4 des propriétés mécaniques
I
\\‘ -’/'

9. Altérations biologiques:
Pourriture:

Attaque de champignon,
altération mécanique

—

e
10. Contrefil

et 184/ |1 Fibre de bois
" '.w desorientées
\ arrachée lors du
| rabotage par les
M i\ \_outils de coupe J

11. Noeuds sain

Noeud vert

13. Neeud sautant

. la pigce

Filaire

Fabricant de compasants bais

12. Noeud sain
ouvert/fendu

Noeud sain qui se
fend parfois lors du

séchage =/

Noeud "noir" qui
s'est désolidarisé de

P,

14. Fente
traversante:

Dil au séchage ou a
des contraintes
internes.




Fiche

Filaire

Fabricant de composants bois

Désignation

Choix A

Choix B

Choix C

Choix D

Moeite 1 Exclu Admise sur Adn?lsg sans
une face limite
Poche de résine 2z (nombre
par métre du parement ol <2 <4 <4 Non limité
ily en a le plus)
Admise . .
Pente de fil 3 Exclue <25% Admise Admise
[}
\g _._a Gerce 4 Exclue Admise Admise Admise
= > Flaches Exclu Exclu AEHHSensous Admis
o] 8 face
= = Léger mangue . ]
.Y, ":; de matiére face visible el EXEll Admis Admis
= o Non 1/3dela
vy 3 Entre écorce s Exclue traversante largeur dela Admise
en sous face piéce
Dégats d’insc:cte (piqures) Exclus Exclus Exclus Admis
Altérations biologiques
(pourriture, bleuissement) Exclues Exclues Exclues Admises
B
Contrefil o Exciu Admis Admis Admis

Longueur
Défaut rabotage (face visible) Exclu Exclu liiitee diks Admis sur les
largeur dela 2 faces
piace
50% dela -
e Sains adhérents 10 Exclus largeur dela s Ifmltatlon Non limités
2 de diamétre
- piéce
> Dont nceuds sains Exclus 1/3 Iargeur Non cassant Non limités
3 ouverts/fendus 11 de la pigce
C
w - Sautant 12 Exclus Exclus Exclus Non limités
C
=3 75% de
8 Sains adhérents Exclus 'épaisseur Non cassant Non limités
2 Qo de la pigce
'E Dont nceuds sains Exclus 50% de Non cassants Non limités
o ouvert/ tranchant I'épaisseur €
3 1/3 de
3 I'épaisseur
Sautant Exclus Exclus Non limités
{non
traversant)
Limitéa fa
Q (] Non traversante 10 % fongueur | largeur dela Admise Admise
[ a 3 <
- w8 pigce
' "ﬂ', -§' Traversante 13
bl Exclues Exclues Exclues Admise

* Choix AB : Mélange de la qudlité A et B.
* Choix ABC : Mélange de la quadilité A, B et C.
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Scieries - Raboterie - Sechoirs

43160 SEMBADEL GARE
Tél. 04 71 00 90 93

www.filaire-sa.com
N° SIRET 667 220 040 00014




